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Automation Transfer Tool 
Automation Transfe「 Werkzeug

,!) ,s：臼no pnv副o Firma. die s1ch auf 
das Design und die Herslcllung von metallischen 
Prazis1ons -Stanzwerkzeugen spez旧hsiert. Wor 
verfugen uber s。w。hi ein hoch qual if阻，cries

Projektteam mit reichem Erfahrungsschatz als auch 
Prazis，。nsmaschincn in unserer ’·Nerkstatt. 

Als pr。foss1onefler Werkzoughorstcller bauen wir 
Werkzoug mn hohcr Prazis，。n, z.B. Folgeverbund­
wcrkzcug und Transferwerkzcug usw. 

Es handclt sich bei unsercn Produkten um Branche 
v。m Aul。m。b”’ dor Elektronik, dcr Haushallsgerate 
und dcr Buroartikcl sow,e der industr\ellen Motoron 
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. 
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Precision Progressive Tool 
Prazision Folgeverbundwerkzeug 
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Grundlegende Struktur 

Mil don immer k。mρliztertoren Anforderungen 
an den Stanzteilon 制rd d,e Horstcllung des 
Werkzeugs einen immer 司，。Borer、 Marklameil

an dor Fertigu吨sindusmo nohmon. Wtr 
k。nnen mil der f。”geschnttenen Tee钊nik

den Kunden c lnon k。mplcnen ""d schnellen 
Se r vice lnklusive des grund l t chon 
Li:isunsskonzcpts v。m Wo内zeug阳。•Joki und 
dor Produklen mil h。her Oual ilat und 
k。nk创rronzfiihigem Preis anb1ctan 
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Die Glaubw心rd咱kOllder Firma basiert auf der Untor剖u12ung und Ko。peration. die van lsamuoller-Tooling Team bei der 
Erprobung dos Werkzeugs angebotcn werden. Aufgrund dar Un1ernehmensph1loscphie werden die Mitarbeiter ,n 
Isamυel ier-Tooling nicht einfach a梅”Wo由zeugl‘eferanl" , sondern als ”Partner von den Kundon betrachtel 

四目盈~

CNC -Frasen 

Werkzeugeinsatz schleifen 

Drahterodieren Funkenentladung 



NC milling Operation 
NC Frasoperation 
We have Invested In modem CNC machinery and actively w。rk to keep up with the development or modern cutting lools. 

The t。。！mg project awarded 衍om cusl。mersw1llbe d。uble reviewed by。urdesign department before stepping into the 剖age ol NC machining 

Wir haben dio modernen CNC-Maschinen eingefiihrt und wir arbeiten immor posiliv an der Entwicklung der m。dernen Workzeugen .Oas v。n
Kunden freigegebene Wo内zeugprojekt und die Zeichnunger、 werden v。n unserar Design Abteitung v。Fder NC Bearbeitungsablauf n。chmals
gepruft und go。rdnet.

That。。l's design drawings are transferred from the computer。fthe design dept to tho NC dept 
o ,e Design Ze,chnunger、 des We血ze，咱S、啤时en im Anschluss aυs der Design-Ab悟，lung an dle NC Abte,lung wettergeleitet. 

The NC department will go through the tooling project again and check the part drawings of由e tool in order to make g。od advantage of the NC 
macl前nes as e债cientiy as p。sslble. It means some of the NC machines may run at night to shorten 由e lead time of the project and make tool 
delivered ahead 。！schedule.

Die NC-Abteilung wird das Projekt und die Zeichnungen v。nden Bauteilon nochmals iiberpriifen, um den E1nsatz der NC Masch,ncn s。 effekliv

wie moghch zu arrangieren. Oas bedeut剧， dass manche Bauteile des Werkzeugs m凸glicherweise nachts gefertigt werden, damit der Termm 
des Werkzeugprojekts verku目t warden kann 
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Jig Grinder (2 pcs) 

Jig Schleifer (2 Stuck) 

America M。。陪 G48 CNC 
(Tolerance主0.002mm)

Japan Sodick Wire-Culting Machine 



Quality Assurance 

Key Inspection Device 
Wichtige Prufsanlagen 

。呻hty ,s tile htghesl pnQ<ity 附ouroom阳呵， lsamueller-11。。ling 怜惜rti幅d In a时阳回ance w,Lh 1$09001 
Qualitiil geniejllin unse陪mUn恒m曲men d”’问6由ste Priori制. lsamuellec· T，。ollng 1st gemaB 1509001 血而自ziert

In QC Oepl, we have perfect checking and testing device.such as 30-CMM, Universal microscopes, weslriClly follow 
technical s landards and operaling critenons t。 guarantee qualily c。ntr。It。 every pr。cess, nam,ng receiving raw material, 
running die Lest, process lnspeclion and outgoing Inspection. Technici ans here guarantee the precision of every d ie 
comp。nents complying wi th c。nlract.
In der Abteilung der Qualitatsk。ntrolle haben w,r die perfeklen Priifmaschinen, w,e 3口·CMM,Unive阳at-Mikr－。skope
Wlr halten sbikt die technlschen Standards und betriebl闹剧S国ndardseln,um die Qual~alskootrolle in jedem Pro~臼S四garanllere队

Technlker刷刷tleren die Pr甜sion 阳’jedes Komp。nenl laul Ve阳·ag. 
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Produktumfang-Folgeverbundwerkzeug, Transfer 
Werkzeug, Motor Werkzeug und Werkzeugbauteile. 
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Layout Review 
Streifentiild 

Nath <Jen Baute1I-Zeichnungen von Kunden finder unser Team 

aktiv Moglichkeiton,um den M副c,ialvcrb阳uch zu min,mieren 

υnd Arbeilsfolgen 1m Fert』gungspro,ess rυr s,e zu redυz1eren 

Unsar Team wird in Zusamm阳、arbo11 m,t Ihnen dia optlmals 

Produk1i。n linden 



了。ol Display- Steel Progressive Die 
Ausstellung-Stahl Folgeverbundwerkzeug 

Aiming at better quality and accuracy is an important characterislic of a steady 
team .Especially In the field of spe口al "Des咀旷怕。怡，made up 。f stainless metal 
and high Strength material .where lsamueller· T。。hng has been present for 
several years with 此s tools.Transfer and progre臼Ive dles 。f small.middle and 
large dimens，。ns produced by lsamueller a陪 known and appreclatod in the 
d。mastic market as well as foreign ma由副 thanks t。 theor high preci sion level 
and long life time. 

FOr eln stabiles Team sind dlo bessere Qualllal und Praztsion der Werkzeuge 
sehr wlcht恼， lnsbesondore Im spezlellen Berelch von Werkzeugen, dle aus 
Edelstahl und h。chfesten Malerialien geferligt warden. lsamueller· Tooling 
vermag Folgeve血und·, Transforwer负担uge 明白chiedaner Griijle he目U剖副lcn.

总
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Typ von Stanzen Operati。nen:

Tiefziehwer际zeug

Folgeverbundwe,kzeυE 

Transferwer良zeug

M副enatd,cke 1st von 0,254mm(0,010 )Aluminium bls Smm 
( 200") Stahl 

lsamueller-Tooling kann mit 帕，emAutom曲。”’Lieferanten fur 
Sie das DeS1gn und 付as We吨zeug rntegneren. 

GroBe Markld1enstle1stungen 

Automotive Tier 1 

Automotive Tier 2 

Elektromdustrie 

Transfer,vorl<zeuge werdon n。rmaterwe,so fur hohe Kapazltat 

und rnittel♀ro!\e Telle verwendet. 
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High Tolerance Metal Parts 

Prazise Toleranzen FQhren Rahmen Anschluss 
Wanaauglortlgung 
Wir bauen Schnltl·. Fo地e民hnltt·. Bi吨＠飞 Zieh· und Folgeve血undworkzeuge 回wie Transferw,,血zeuge Die We血zeugauslegu咱 be陆cl<SJ由tigl
deren Verwendungszweck Wir sind speziahs,ewrt auf hochkomplaxe Betrfebsmlttel mil lntegierter T创ezufilhrung fiir Grollserien In Stahl und 
Aluminum Prot。typenwerkzeuge und Wooczeuge 拍r kleinece Stuckzahlen erga旧制 unser Produktspekt阳mEme fuhronde Pos，俗。n bes"lz刷

刷rm,tWerkz剧gen zur Horst时lu，咱 hochempfindl icher Bauteile mit曲阳阳的er Oberflacho 

T。。I manufacturing 

We build cutting～ mu削staga cυtting-. bending·. drawir咱. a。d progressive tool as well as transfer tool. The tool des唱n takes into a。count their 
purpose of use We ace spec，甜甜d 。n highly oomplex 叫ulpment with integ耐回 pans feed f。r lacge series In steel and aluminium Prototype 
b。lsandt。ols fot smallet quantities complete our product阳nge.

We occupy a le甜ung阳s,tion with tools for 由• pr回uction of highly姐nsitive comp。随时S时由 a decorative su忏础刊e most modern grinding, 
eroding and 4-a嗣 milling machines、 Int吨rated Int。 the CAO I CAM chain, the c。,responding IT and not least a oonslstent ERP I PPS sys阳m
en凶re a rehablo 。rder pro。essing In all respects. 
Our equipment of presses and test p阻ssesmakes it possible to tune your tool co阳stently and optfmally. Only tools for series producti由、 can

leave 。”rh。use.
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Va lue-added Services: 

主监忍皿血且L
Kunden。riontlorung

Wlr beg阳fen uns Im besten Sinne des Wortos als Partner des Kunden Verpftichtet zu Oualitat. liefe阳eue und 剧nem 。ptimale Preis· 
/Lei时ungsvert旧ltnis, handeln wlr stets zu seinem v。rteii. 
Personl比her Kon国M zu den direkten Entscheideungstriigem und kurze En自由eidungswege definieren unsere Kundenbeziehung 

Cust。mer f。cus
We see ourselves as a p副no，。f the customer. We ace always ccmmitted to improving qu副ly and delive叩 reliability and reaching an 。ptlmal

M帽 I pelf，时man国 ra阳 Personal oontact 恻th the direct dee’si。n
relati。『、sl、tp. 



Professional Assembly&Debugging Engineers 
Professionelle Montage&Debuggen lngenieur 
Once the die parts along with the die plate and standard components have reached the 

assembly team . the assembly process begins In aco。rdance with the 3口m。del that 

has been developed by the de剧gn dept. The assembly or tool normally takes less than 

a week depending 。n the number or die parts 

s。bald die Werkzeugplatten und N。rmte1 le das M。ntago·Team erreichen, konnen wir mil 
der Monlage nach der lre19egebenen 3D Modet beginnen. Die Monlage des Werkzeugs 
dauert normalerweise weniger als elne w。che, aber das kommt aur die Anzahl der Teile an. 

Once lhe 1001 has been assembled , It Is te剖－run by assembly manager and by 阳＠

designer. Th• 闹剧ed parl must be checked by CMM or othe，。evlce, or checking nxtura, 

a measuremenl rap。” Is sentto cu剖omer for final approv副and comments. 
lsamueller P。llcy Is to never clo四a tool order until you as a customer are completely satisfied, 
which Is why someone Ir。m the assembly dept will be on 副le wlthy。u t。 perform the llnal 
fine -tunln9 or lhe t。。l

lsamueller·T。olings Richllinie isl, da目 wir Projekt 阳时、t beenden durlen. bis Sie als unser 
Kunde mil unserem Werkzeog vollig zulriedon sind. Wir mussen garantleren. dass unsere 
Werkzeuge zum Schluss gut und prazis阳nkt1onieren konnen. 



Ciipaci ty-Presse fur Werk:zeugprobe 

lil!l!.IW丛国且监巫山姐“皿剧幽串“ll且.w,囚
Max. 800 to. noue mocha阳饵”e Presse mit Besch，础ungsanlage (1 St.) 

噩坦国也
600 T onncn me由anise.~• Pwss• mit T,schgr。且e max. 3500χ15。Omm

Presso zur Werkzeugc申robung

Wir haoen Kapabih•at zur Werke吨。叩robung. um uosero Kundonbedu巾，sso zu erfullen. Die compu阳tisie阳 Soitwar•
Autoform zur Simulatio们 dos Werkzues旨s wird d,c Probe Prozc臼抬rdern.

Wir haben reichhche Erfahrungcn b由 der Erprobung dos Workzeugs mil Prob011咀tcrial beispielswoise Edelstahl und 
andere hochfcstige Matenalion. 飞的•r.r konncn We此zeu音m,t Ziehtiefo von s·· und v。由由ub von 12叫田怡、 6甲叩ben. D,e Max. 
Griille des Wcrkzougs 崎t von 1500mm breit x 3800mm lang. 

,: 

、J山r bauon T rans(er ~,verkzr.ug nut 3·25 Stauonen. das die Presskrafi Ober 800 t，。 und 30 Hube por M,nu,e erf。rdcrt .

~ 600 

.jJ, 



Business Philosophy: 
Geschaftsphilosophie: 

Es•abll由a阳ghly Q回lined, h,ghty com阳till呻and h酬’y rohabk> Ch,。盹＠怕。Ii呻 supplior
E阳。We似zeuglielerant阳刚1 ”。herOualllAL l\oher Kankur帽＂＂ und hoher Zuve~a目lgkell m China etabl国帽”

………单一……
Kunshan Isabel Mueller Tooling Co.,Ltd. 

Add·No.1038#YuYang Road .Kunshan City,Jiangsu Province 

Tel:+86-512-50137924 Fax:+86·512-57758480 

E mall:BIII_ Yang@isamueller-tooling.com 
Http：／，阳ww.lsamueller吨。。ling.com
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