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Company Profile
Firmenprofil

Precision Progressive Tool
Prazision Folgeverbundwerkzeug

Automation Transfer Tool
Automation Transfer Werkzeug

Isamuelier—Tooling (s & private company speciaiized in
designing and manufacluning precision sheat metal
slamping dles. W& have a strong englneering team with
rich sxperiences supported by good and preclsion
equipment for manufacturing.
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As a professional organization we manufactura high

pregision (ooling, such as progressive die, transfar dls,
Lamination dies plus die componants.

Qur products cover a vanety of industries including
automollive. selectranic, househald and office
appliances as well as Industrial motors, efo.
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Bill Yang Paseal.zhou Vanessa Maleika Lena Bischken
Geschiftsleiter/Prasident Marketing Consulant i France Marketing Consulant in Germany Markating Consuftant in Geemany
Bil_YangEisamuelier-oaing com pastal zhoudisamuelier-focing.com varessa_malka@sarunler-ockng com lena busschkaniEzamueller-loaling.com

Basic Structure

With the requiremeants on metal slamping

parts biing more and more sophisticated, the

ool manufaciurng Wil keep a largar snd

larger share 'of the market in manufaciuring

indusiry. Our tocling technology is also baing

updated step by siep accordingly. We are it ! ' _ Produktion
capable of offering the customears & complate mcicacnil, Abt Zulleferkette
and quick conperation including the elaborate anageme
solutions and products with hgh quality and

competitive price

Suppliar Chain
Management

Try Out Dept




Die Glauhwirdigkeit der Firma basiert auf der Linterstitzung und Kooperation, die von |samualier-Toaling Team bei der
Erprobung des Werkzeugs angeboten werden. Aufgrund der Unternehmensphifosophie werden die Mitarbeiter in
|zamuelier-Tooling nichteinfach als "Wearkzeuglieferant”, sondern als "Partner” von den Kunden betrachtet

CNC-Frasen

Werkzeugeinsatz schleifen

Drahterodieren Funkenentladung



NC milling Operation
NC Frasoperation

We have Invested In moderm CNC machinery and activaly work 1o keap up with the development of modern cutling tools.
The tooling project awarded from customers will be double reviewed by our design department before stepping into the stage of NC machining.

Wir haben die modernen CNC-Maschinen eingefihrt und wir arbeiten immer positiv.an der Entwicklung der modernen Werkzeugen.Das von
Kunden freigegebene Wearkzeugprojekt und die Zeichnungen werden von unserer Design Abteilung vor der NC Bearbeitungsablauf nochmals
geprift und geordnet.

The tool's design drawings are transferred from the computer of the design dept to the NC dept.
Die Design Zeichnungen des Werdaaugs werden im Anschluss aus der Design-Abteilung an die NC-Abisilung weitergeleilat,

The NC department will go through the tocling project again and check the part drawings of the tool in order to make good advantage of the NC
machines as efficiently as possible. It means some of the NC machines may run at night to shorten the lead time of the project and make tool
delivered ahead of schedule.

Die NC-Abteilung wird das Projekt und die Zeichnungen von den Bauteilen nochmals Gberprifen; um den Einsatz dar MC Maschinen so effektiv
wie maglich zu arrangiaren. Das bedeutet, dass manche Bauteile des Werkzeugs maglicherweise nachts gefertigt werden, damit der Termin
des Werkzeugprojekts verkirzt werden kann.




Jig Grinder (2 pcs)
Jig Schleifer (2 Stlick)

America Moore G48 CNC
{ Tolerance£0.002mm )

Japan Sodick Wire-Cutting Machine



Key Inspection Device
Wichtige Priifsanlagen

Quality Assurance

Cluality is the highest priorty in our company. |samueller-Tooling is certified in accordance with 1509001
CQualitat genie@tin unserem Unternehmen die htchste Prioritat. Isamueller-Tooling ist gemas 1IS09001 zerifiziert

In QC Dept, we have perfect checking and testing devige such as 30-CMM, Univarsal microscopes, we strictly follow
technical standards and operating criterions to guarantee quality control to every process, naming receiving raw material,
running die test, pracess (nspection and outgoing inspection. Technicians here guarantea the precision of avary die
components complying with contract

In der Abteilung der Qualitdtskentrolle haben wir die perfekten Prifmaschinen, wie 3D-CMM-Universal-Mikroskope;

Wir halten strikt die technischen Standards und beftrieblichen Standards ein,um die Qualitdtskontrolle in jedem Prozess zu garantieran.
Techniker garantieran die Prézision fir jedes Kompeonent laut Vertrag.
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Tool range-Progressive Teol, Transfer Tool, Motor Kunshan Isabel Mueller Tooling Co,,Ltd,

Lamination Tool and tool spare Parts. T
No. 1138 YaYang Rosd, Kumshan City, Jisnpsi Provisce.China,

His been avsessed s fonmed to be tn-accordamce with the roguinemenss of
detanilel Bedone
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Layout Review
Streifenbild

Nach den Bauteil-Zeichnungsn von Kunden findet unser Team
aktiv Moglichkeiten,um den Matedalverbrauch zu minimieren
und Arbeitsfolgen im Fertigungsprozess fiir Sie zu reduzieren.
Unger Team wird in Zusammeriarbeit mit thrnen dig optinmals:
Produktion finden.
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Tool Display- Steel Progressive Die
Ausstellung-Stahl Folgeverbundwerkzeug

Aiming at better quality and accuracy is an impartant charactaeristic of a steady
team .Especially in the field of special "Design” tools, made up of stainless metal
and high Strength material,where lsamueller-Tooling has been present for
several years with its tools. Transfer and progressive dies of small,middle and
large dimensions produced by lsamueller are known and appreciated in the
domestic market as well as foreign market thanks to their high precision fevel
and long life time,

Fir ein stabiles Team sind die bessere Qualitat und Prazigion der Werkzeuge
sahr wichtig, insbesondere im speziellen Bereich von Werkzeugen, die aus
Edalstahl und hochfesten Materiaiien gefertigt werden. |samueller-Tooling
varmag Folgeverbund-, Transfarwerkzeuge verschiedener Gripe herzustellen.



Original PLM Software

> SIEMENS

Grole Marktdienstisistungen

Automative Tier 1

Arpomotive Tier2
Elektroindustrie.

L AutoCAD

Typ von Stanzen Operationen;

Tiefziehwerkzeug

Fq!gbuer_bundvéerkzaug

Transferwerkzeug

Transferwerkzeuge werden normalerweise fiir hohe Kapazital
und mittelgrofe Telle verwendet,

Materialdicke 1t von D, 254 mm( 0,010} Aluminium bls Emm
{-2007) Stahl.

Isamueller-Taoling kann mit ihrem Automation-Lief eranten far
Sie das Design und das Werkzeug integrisren,




High Tolerance Metal Parts
Prazise Toleranzen Fuhren Rahmen Anschluss

Werkzeugfertigung

Wir bauen Schnitt-, Folgeschniti-, Biege-, Zieh- und Folgeverbundwerkzeuge sowie Transferwerkzeuge. Die Werkzeugauslegung berdcksichtigt
deren Verwendungszweck. Wir sind spezialisiewrt auf hochkomplexe Befriebsmittel mit integierter Teilezufihrung fir GroGserien in Stahl und
Aluminum. Prototypenwerkzeuge und Werkzauge fir kleinere Stickzahlen erganzen unser Produkizpektrum Eine fGhrende Position besetzen
wir mit Werkzeugen zur Herstellung hochempfindlicher Bauteile mit dekorativer Oberfidche.

Tool manufacturing

We build cutting-, muftistage cutting-, bending-. drawing- and progressive tool as well as transfer tool. The tool design takes into account their
purpose of use. We are specialized on highly complex equipment with integrated parts feed for large series in steel and aluminium, Profotype
toolsandtools for smaller quantities complete our product range.

We occupy a leadungposition with tools for the production of highlysensitive components with a decorative surface. The most modern grinding;
eroding and 4-axis milling machines, integrated into the CAD / CAM chain, the comresponding IT and not least a consistent ERP / PPS system
ensure a reliable order processing In all respects.,

Our equipment of presses and test preszes makes it possibie to tune your tool consistently and optimally. Only tools for series production can
leave our house.
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Value-added Services:
Zusatzdienst:

Kundenoriantierung

Wir begreifen uns im besten Sinne des Worles alz Pariner des Kunden. Verpflichtet zu Cualitdt, Liefertreus und einem optimale Preis-
[Leistungsverhiltnis, handeln wir stets zu seinem Vorteil.

Personlicher Kontakt zu den direkten Entscheideungstrigern und kurze Entzcheidungswege definieren unsere Kundenbezighung.

Customer focus

We see ourselves as a partner of the customer. We are always committed to improving quality and delivery refiability and reaching an optimal
price / performance ratio. Personal contact with the direct decision-makers and short decizion-making processes define our customar
relationship;



Professional Assembly&Debugging Engineers
Professionelle Montage&Debuggen Ingenieur

Once the die parts along with the die plate and standard components have reached the
assembly team, the assembly process begins in accordance with the 3D model thal
has bean developad by the design dept. The assembly of ool normally takes less than

aweek depanding on the number of dle parts

Sobald die Werkzeugplatten und Mormteile das Montage-Team erreichen, kénnen wir mit
der Montage nach der freigegebenen 30 Model beginnen: Die Montage des Werkzeugs
dauert normalerweise weniger als eine Woche, aber das kommt auf die Anzahl der Teile an.

Once the tool has been assembled | It s test-run by assembly manager and by the
designer, The tested part must be checked by CMM or other device, or checking fixture,

a measuremeant raport |s sent to customer for linal approval and comments.

|lsamueller policy Is to never close a tool order until you as a customer are completely satisfied,
which is why someone from the assembly dept will be on site with you to perform thea final
fine —tuning of the toal

lsamueller-Toolings Richtlinie ist, dass wir Projekt nichi beenden ddrfen, bis Sie als unser
Kunde mit unserem Werkzeug vaillig zufrieden sind. Wir missen garantieren, dass unsere
Werkzeuge zum Schiuss gut und prazis funktionieren kdnnen.



Capacity-Presse fiir Werkzeugprobe

Max. 800 to. neul mechanische Presse mit Beschickungsaniaga (1 5t)

£00 Tonnen mechanische Presse mit Tischgrofe max. 3500x1500 mm

Presse zur Werkzeugerprobung

Wir haben Kapabifitht zur Werkeugerprobung, um onsere Kundenbedifnisse zu edfiilan. Dis: cumpuleri’siarta Software

Autcform zur Simulation des Werkzoegs wird die Probe Prozess fardem.

Wir haben reichiiche Erfahrungen bei der Erprobung des Werkzeugs mit Probematerial beispielsweise Edelstahl und
anders hochfestige Matenalian. Wir kénnen Warkzelg mit Ziehtiefe von 8" und Verschub von 127-15" erproben. Die Max,
Grifia des Werkzeugs ist von 1500mm brait x 3800mm: lang.

Wilir balen Transfar Werkzeug mit 3-25 Siationen. das die Presskraft Gber 80010, und 30 Hibe per Minuie erfordert.
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Business Philosophy:
Geschaftsphilosophie:

Establish a highly gualified, highty compatitive and highly relsable Chinese ooling supplier
Elnen Warkzeugbeleranian mil hahar Qualital, hoher Kankurrenz und hoher Zuverissigkall m China etablisran

Kunshan Isabel Mueller Tooling Co.,Ltd.

Add:No.1038#YuYang Road Kunshan City Jiangsu Province
Tel:+86-512-50137924 Fax;+B6-512-57758480
Email:Bill_Yang@isamueller-tooling.com
Hitp:iwww. isamueller-tooling.com
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